Le systeme de construction modulaire Habidite a
été développé dans le but d'optimiser les proces-
sus de production par la mise en oeuvre de tech-
nologies a la pointe du progrés. Ce systéme repo-

se sur la production en série de composants de
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les bdtiments réalisés avec le systeme
Habidite se composent d'une combinai-
son de composants en béton armé dont
les dimensions et le poids ont été congus
de sorte qu'ils puissent éire transportés
avec des véhicules de type conventionnel.
Les modules sont des cellules habitables
finies, intégrant tous les éléments et toutes
les conduites d'alimentation requis. Les
possibilités de configuration sont multiples
si bien qu'avec ce systéme, bdtiments,
écoles, centres sanitaires, hotels, commer-
ces elc. peuvent étre construits. Pour les

bétiments & usage d'habitation, par exem-
ple, le principe modulaire permet diverses
combinaisons architectoniques d'un con-
fort maximal en accord avec les exi-
gences émises.

Le systéme Habidite permet aussi bien de
produire des appartements & une piéce
que des pavillons ou des unités d’habitati-
on avec autant de piéces que désirées.
Différents systémes de cuisine (cuisine
ouverte ou cuisine séparée) peuvent étre
choisis. |l est possible, par I'addition de
modules supplémentaires, d'ajouter au
volume habitable par ex. une salle de
bain, un dressing, un bureau ou encore un
débarras (lll. 1). Les modules d’habitation

Plusieurs modules sont assemblés afin de réaliser la silhouette de base souhaitée
ici: 3 modules piéce et un module balcon)
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construction dans une usine de pretabrication
dans des conditions contrélées. L’assemblage des
composants s’effectue sur chantier selon un pro-
cédé modulaire.

peuvent étre combinés & d'autres modules
en vue de la construction de terrasses, de
cages d'ascenseur, de cages d'escalier,
de conduits d'alimentation et de toitures,
permettant ainsi la réalisation de bati
ments complets. Les installations de chauf
fage et sanitaires, les cables d'alimento-
tion électrique, |'air conditionné etc. sont
intégrés départ usine.

Les produits dans le détail

Le produit fini est un batiment parachevs,
prét a la livraison et habitable. La structy-
re de base du bétiment (garages, dalles
de fondation, espaces commerciaux, fon-
dations etc.) est réalisée sur chantier selon
les méthodes conventionnelles. Dans les
batiments de grande hauteur, le premier
étage est disposé sur un réseau de pou-
tres préfabriquées, capables de supporter
la charge du reste du bétiment. Ces pou-
tres précontraintes sont fabriquées en
usine de préfabrication, transportées sur
chantier par des véhicules conventionnels
et disposées sur site sur des supports en
béton également préfabriqués ou con-
struits sur place. Trois types de modules
existent: les modules piéce, les modules
terrasse et les modules toiture. Les deux
premiers sont utilisés pour la construction
de piéces dans des béfiments & usage
d'habitation (lll. 2) tandis que le dernier
type se compose de panneaux en béton
pour la construction de toitures.

Les modules piéce

Les modules piéce sont constitués de pris-
mes rectangulaires de grandes dimen-
sions (6,60 x 3,30 x 3,00 m) qui peuvent
étre assemblés selon diverses configura-
fions typologiques. La structure de réparti
tion des charges est ancrée dans un pan-
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